
INNOVATIVE ROHSTOFFE 
FÜR DIE 

PAPIERPRODUKTION

ERNST BRUNBAUER
LENZING PAPIER



PAPIER KOMPONENTEN

Zellulose

Anorganische 
Füllstoffe

Bindemittel

Hilfsstoffe

Festigkeit                                                                                        
Grundgerüst                                                                               
Verarbeitbarkeit auf Papiermaschinen

Oberflächenbeschaffenheit 
Glätte
Absorptionsfähigkeit

Verfestigung der Oberfläche                                                                     
sowie des Gefüges                                                                        
Bedruckbarkeit

Anpassung der Papiereigenschaften                                                       
Entwässerung                                                                          
Wasseraufnahmevermögen                                                                
Nassverfestigung 



VERÄNDERUNG WALDFLÄCHEN 

Quelle:2005 - 2015 



HOLZNUTZUNG GLOBAL

2.010.362.909
1.942.291.554

1.151.164.292

699.863.646

159.334.971

Industrial roundwood Wood fuel Sawlogs and veneer
logs

Pulpwood, round and
split, all species

(production)

Other industrial
roundwood

Quelle: FAODaten 2021



HOLZNUTZUNG GLOBAL

Quelle: FAODaten 2021



FEUERHOLZ

719.713.574 704.811.166

179.272.527 174.193.733

72.494.988

3.915.077

Africa Asia South America Europe Northern America Australia and New
Zealand

Wood fuel

Quelle: FAODaten 2021



FASERN PAPIER  GLOBAL

Quelle: FAODaten 2021



PFLANZLICH TIERISCH

MINERALISCH KÜNSTLICH

FASERHERKUNFT



CELLULOSE

1,4 Glycosidische Bindung

Wasserstoff-
brückenbindung

Cellulose
Mikrofibrille

(Pflanzenzellwand)



TYPISCHE KOMPOSITIONEN

Langfaser

Kurzfaser
Altpapier

HolzstoffFüllstoffe

FüllstoffeStärke
Feuchte Feuchte

80 g/m² Kopierpapier 40 g/m² Zeitungsdruck
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Pflanzliche Fasern

Holz
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Esparto
Bambus

Reis
Weizen
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JUTE

Heimtextilien 
Verbundwerkstoffe
Geotextilien
Papier
Dämmstoffe



HANF
Segeltuch
Taue
Hanfseile
Zellstoff und Papier
naturfaserverstärkte Kunststoffe
Gewebe aus Hanffasern in
Leinwandbindung



KENAF
Taue
Papier
Grobe Gewebe
Isolierungen
Kunstholz



BAGASSE
Faserige, gemahlene Überreste, 
die bei der Zuckerfabrikation
nach dem Auspressen von
Zuckerrohr anfallen



FLACHS
Textilprodukte
Seile
Dämmstoff
Papierherstellung



ABACA
Spezialpapiere
Teebeutel
Zigarettenpapier
Filterpapier
Banknoten
Wursthüllen



SISAL
Spezialpapiere
Teebeutel
Filterpapier
Taue für Hochseeschiffe
Teppichindustrie



BAUMWOLLE
Textilien
Kosmetik
Banknotenpapier



ESPARTO
Feinpapier
Zigarettenpapier



BAMBUS
Bauindustrie
Möbelindustrie
Zellstoff und Papier
Treibstoff
Lebensmittel



ZELLSTOFF KAPAZITÄT
NICHT-HOLZ-FASERN



SILPHIE
Energiepflanze



DIE ENERGIEPFLANZE

Quelle: 

https://out-nature.de/



SILPHIE

• Energiepflanze – Biogas

• Fasern als Nebenprodukt
• Beimengungen zu Altpapier/Zellstoff bis zu 35% 

• Ohne Bleiche für braune Verpackungspapiere geeignet

• Mehrjährige Ernte (10 – 15 Jahre)

• Biodiversität 
• Habitat für Insekten 

• speziell für Bienen



SILPHIE - AUFBEREITUNG

Quelle: 

https://out-nature.de/



EIGENSCHAFTEN
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Source: Boopathy (1998), Cheung and Anderson (1997), Dewes and Hunsche (1998), Kaur et al. (1998),McKendry
(2002) and Reshamwala et al. (1995).

Polymer science: research advances, practical applications and educational aspects 
(A. Méndez-Vilas; A. Solano, Eds.)



HOLZZELLSTOFF - NICHT-HOLZFASER
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WARUM NICHT-HOLZFASERN

• Nutzung biogener Abfälle aus dem Anbau von Nutzpflanzen 

• Verfügbarkeit kostengünstiger Fasern in waldarmen Ländern

• Arbeitsplätze in strukturschwachen Gebieten



ALLES WAS 
GEGEN DIE NATUR IST
HAT AUF DAUER 
KEINEN BESTAND

Charles Darwin


